- TEKNIK SARTNAME
KURUTMA MAKINASI 75 KG/SEFER TAMBUR HACMI 1500 LT

1. Makine kapasitesi en az 70 kg/sefer olacaktir. Tambur hacmi 1:20 ytkleme
orant ile en az 1400 It olmalidir.

2. Makine elektrik 1sitmali olmalidr.

3. Makine tamburunda en az 3 adet kanatgik olmali kanatgiklar ve tambur 304
kalite komple paslanmaz celikten imal

edilmelidir.

4. Makine kapag1 paslanmaz ¢elik malzemeden olmali, kapak tizerinde gdzetleme
cami olmalidir.

5. Makine nem dlglimleme sistemine sahip olacak ve nemlilik oranina gore
programlanabilecektir.

6. Makine ¢ift yon doniislii olmalidir.

7. Makine kolay bosaltma igin hidrolik éne devirme sistemine sahip olmalidir.

8. Makine invertdr kontrollii tambur hiz ayarma sahip olmalidir.

9. Makine tzerinde plc tabanli Tiirkge dokunmatik ekranli kontrol paneli
olmalidir. Panel tizerinde herhangi bir tus ve veya

tus takimi bulunmamalidir.

10. Bu kontrol panelinde 1s1, siire, doniis segenegi, sogutma siiresi hedef nemlilik
orani ayarlanabilmelidir.

11. Makineye ait T.S.E. belgesi olmalidir. Bu belge teklif ile sunulmalidir. Bu
belgeyi sunmayana firmanin teklifi

degerlendirme diginda birakilacaktir.

12. Uretici firmanmn Tiirkiye genelinde en az 2 bolgede servis temsilcilikleri
bulunacak ve bu temsilcilikler makineyi

kapsayan “T.S.E Hizmet Yeri Yeterlilik Belgesine” sahip olacaktir. Teklif veren
firma bu belgeleri teklif

dosyasinda sunacaktir. Bu belgeleri sunmayana firmanin teklifi degerlendirme
disinda birakilacaktir
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HIJYENIK CAMASIR YIKAMA MAKiNASl 60 KG/SEFER TAMBUR
HACMI 600 LT

1. Bariyer tipi — ¢ift kapakli (KIRLI YUKLEME VE TEMIiZ BOSALTMA)
yapida olmalidir

2. Makine tambur hacmi en az 600 It olmalidur.

3. Makine tamburu tek bdlmeli agik tip olmalidir.

4. Makine sikma giicli en az 385 G olmalidur. ( G =0,558xDtxNt%1.000.000 DIN
11901°e gore DT: Tambur Capi, Nt2: Hizli sikma devrinin karesi)

5. Makine elektrik 1sitmali olmalidir.

6. Makine ozon gazi ile dezenfeksiyon (suya ozon veya tambura gaz halinde ozon
verilmesi) uygulamalarina uygun olarak otomatik ozon yalitim (sizdirmazlik)
sistemi alt yapisina, ozon bertaraf sistemi ¢ikis, baglanti ve haberlesme alt
yapisina sahip olmalidir. Teklif veren firma bu ozellige iligkin taahhiit verecektir.
Taahhtit vermeyen firmanin teklifi degerlendirme disinda birakilacaktir.

7. PLC (programlanabilir mantik kontrol) kontrol ile tiim yikama parametrelerine
kolayca miidahale edilebilmelidir.

8. Hem kirli hem temiz tarafta dokunmatik kontrol paneli olmalidir.

9. Yiikleme ve bosaltma islemleri sirasinda tambur otomatik olarak pozisyon
almalidir.

10. Yikama iglemi bittiginde temiz taraftaki personeli uyarmak i¢in sesli ve 151kl
ikaz sistemi olmalidir.

I1. Bir makinadan digerine usb bellek ile kolay ve hizli program
yiiklenebilmelidir.

12. Frekans kontrolii siiriis motoru olmalidur.

13. En az 5 adet deterjan gozii olmalidir.

14. Otomatik sivi kimyasal baglanabilir yapida olmalidir.

15. Makineye ait T.S.E. belgesi olmalidir. Bu belge teklif ile sunulmalidir. Bu
belgeyi sunmayana firmanin teklifi degerlendirme disinda birakilacaktir.

16. Uretici firmanin Turkiye genelinde en az 2 bdlgede servis temsilcilikleri
bulunacak ve bu temsilcilikler makineyi kapsayan “T.S.E Hizmet Yeri Yeterlilik
Belgesine” sahip olacaktir. Teklif veren firma bu belgeleri teklif dosyasinda
sunacaktir. Bu belgeleri sunmayana firmanin teklifi degerlendirme disinda
birakilacaktir. =

Dr.Ogr.Uyesi Muhammed ALTINISLIK ~ Si
Bagmiidiir V.




